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TÚNEL DE CONGELAMENTO e 
resfriamento 

• Fácil operação com tela touch 
screen de 7”

• Fácil instalação. Equipamento Plug 
and Play

• Unidade condensadora industrial 
que não necessita de abrigo, 
podendo ficar ao tempo

• Compressores com tecnologia EVI, 
garantindo eficiência 35% superior 
aos compressores tradicionais.

• Unidade condensadora industrial 
que não necessita de abrigo, 
podendo ficar ao tempo

2 a 10 carrinhos

Capacidade de Carrinhos Capacidade de Congelamento

120 a 950 kgs/h



Especificações Técnicas

NOTAS:

1 Capacidade utilizando pão francês, crú, com 50% de água e entrando a +18 °C no túnel. A capacidade pode variar de acordo com o tipo e dimensões do produto.
2 Peso aproximado, podendo sofrer alterações de acordo com opcionais escolhidos pelo cliente.
3 Potência elétrica da unidade interna utilizando resistência elétrica para degelo. Em operação essa potência é menor.

Capacidade¹
Unidade Interna - Túnel Unidade Externa - Condensadora

Tamanho Modelo Peso² (kgs) Potência³ (kVA) Tamanho Modelo Peso² (kgs) Potência (kVA)

120 kgs/h 2C UCD 33.1-2E 1.030 5,7 1F MGS LFA7E 520 9,0

150 kgs/h 2C UCD 34.1-2E 1.060 7,9 1F MGS LFA10E 540 13,1

250 kgs/h 3C UCD 63.1-3E 1.480 12,4 2F MGS LFA17E 750 21,8

300 kgs/h 3C UCD 64.1-3E 1.550 17,4 2F SGS LFA20E-2 910 26,3

500 kgs/h 6C UCD 63.2-6E 2.150 22,4 3F SGS LFA37E-2 1.160 42,0

650 kgs/h 6C UCD 64.2-6E 2.200 32,4 4F SGS LFA45E-3 1.730 51,3

750 kgs/h 10C UCD 93.2-10E 3.400 32,4 4F SGS LFA51E-3 1.750 63,1

950 kgs/h 10C UCD 94.2-10E 3.500 41,8 4F SGS LFA60E-4 1.920 66,1

Desenvolvido especialmente para a indústria de alimentos, com foco em operações de alto 
volume e que necessitam de robustez. 

Dividido em 4 tamanhos de unidade interna e com 10 capacidades, variando entre 120 até 950 
kgs/h de capacidade de congelamento.

O sistema é dividido em duas partes, sendo elas a unidade interna (túnel de congelamento) e 
unidade externa (condensadora). Todo o equipamento já sai testado de fábrica, bastando 
apenas a instalação das tubulações no local. 



4
Unidade interna sobre chassi, fazendo 

com que não necessite de montagem 

no local. Além disso, facilita possíveis 

alterações de posição do túnel no 

futuro.

8
Isolamento térmico com PUR ou PIR, 

com espessura de 100mm, revestidos 

por chapas metálicas de aço 

pré-pintado ou em aço Inox.

6 Piso em aço inox de alta robustez para 

garantir uma grande vida útil, mesmo 

em ambientes de alto �uxo.

2
Operação simples e intuitiva via tela 

Touch Screen de 7”. Ajuste de receitas, 

escolha do processo, degelo, entre 

outros.

1
Válvula de expansão com controle 

eletrônico de �uxo de refrigerante, 

aumentando a e�ciência e con�abili 

dade do equipamento.

3 Opção de rampa para facilitar a 

instalação e o acesso dos carrinhos ao 

túnel.

5
Evaporadores especialmente projetados 

para a aplicação, utilizando ventiladores de 

alta vazão e design para máxima e�ciência 

térmica.

7 Portas de entrada e saída nos modelos 

a partir de 3 carrinhos, de modo a 

facilitar a operação do cliente.

3

4
5

6

7

8

RESFRIAMENTO RÁPIDO CONGELAMENTO RÁPIDO

Unidade Interna
1
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Características Gerais

1. Robusto e confiável
Construção industrial robusta de fácil 
operação e manutenção.

2. Plug & Play - Simples instalação
Dispensa casa de máquinas e instalação 
remota de condensador.
Equipamento montado em gabinete de aço 
carbono e pintura Epoxi.

8. Ventiladores de alta eficiência
Com opção de controle de velocidade 
variável, gerando mais de 30% de economia 
de energia. 

5. Controle e partida do compressor
Controle de capacidade do compressor por 
Inversor de Frequência, Varistep ou On/O�, 
além de partida por softstarter.

6. Sistema de controle Nukleo DX
Mais moderno e completo sistema de controle 
do mercado, com interface amigável e interativa 
em tela Touch Screen de 7”.

TIPOS DE
COMPRESSORES

Scroll EVI

Semi-hermético Bitzer

Duplo estágio Bitzer

3. Compressor Scroll com EVI
O sistema EVI proporciona um pré resfriamento 
do líquido antes da chegada ao evaporador, 
proporcionando assim uma e�ciência até 32% 
superior aos compressores tradicionais.

7. Tecnologia Microchannel 
Condensador fabricado com trocadores 
Microchannel proporcionando melhor 
performance e diminuição de 30% da carga de 
gás.

Download

4. IoT embarcado
Com tecnologia embarcada de IoT (Internet 
of Things) o equipamento pode ser 
interligado a sistemas de monitoramento e 
analise de dados em nuvem. Interligação 
imediata com o Airon Software.

Unidade Externa
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Unidade interna 2C 

Desenhos e Dimensões - Unidade Interna
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Unidade interna 3C 

Desenhos e Dimensões - Unidade Interna
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Unidade interna 6C 

Desenhos e Dimensões - Unidade Interna



www.frigocenter.com.br08

Unidade interna 10C 

Desenhos e Dimensões - Unidade Interna
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Unidade interna 10C - 750kg

Desenhos e Dimensões - Unidade Interna
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Gabinete 1F

Desenhos e Dimensões - Unidade Externa
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Gabinete 2F

Desenhos e Dimensões - Unidade Externa
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Gabinete 3F

Desenhos e Dimensões - Unidade Externa
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Gabinete 4F

Desenhos e Dimensões - Unidade Externa



Rua Zélia, 149 – Chácara Dublin Paulista
São Bernardo do Campo

www.frigocenter.com.br
comercial@frigocenter.com.br

(11) 2083-4537
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